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INTRODUCCION X
Este manual de instrucciones debe leerse antes de la DATOS TECNICOS -20 0| 20| 40| 60| 80| 100| 120| °C
instalacion y/o el funcionamiento de la valvula para evitar INFORMACION SOBRE EL MATERIAL bar
dafios materiales o peligros para las personas. Para temperaturas de servicio superiores a 20 °C, s
reduzca la presion de trabajo segun la curva que se

ADVERTENCIAS Y PRECAUCIONES DE SEGURIDAD muestra en la figura 1. FIP también publica en su 4 \\
Lo i lacién deb lizada dni sitio web (www.aliaxis.it) una guia sobre la resistencia PP-H \

a insta acion debe ser reg lzada unlccmen.te por . quimica de termopldsticos y elastomeros; la guia N
personal guohﬂcodp. Asegurese de, que ?l sistema este describe los campos de aplicacion de las valvulas FIP N
despresurizado vy libre de sustancias peligrosas antes de (cuerpo y juntas) en el transporte de productos 0 \
comenzar. No utilice la vdlvula en aplicaciones quimicos
que superen sus limites de presion, temperatura o ’
compatibilidad quimica. Evite esfuerzos mecdnicos VARIACION DE PRESION EN FUNCION DE LA
excesivos durante la instalacion para prevenir dafos o ~
fugas. TEMPERATURA, 25 ANOS CON FACTOR DE SEGURIDAD

. - q -20 O| 20| 40| 60| 80| 100| 120| °C
siMBOLOS . 20 0| 20| 40| 60| 80| 100| 120 C oo
Las siguientes ilustraciones se utilizan a lo largo de ar
este manual para resaltar dénde se debe seguir una 6 6

instruccion. 4 \\
4 PVDF

INDICAZIONE ) PVC-U N
= Este simbolo resalta un proceso que el instalador/ 2 2

operador debe seguir cuidadosamente. \
iADVERTENCIA! 0 o

Este simbolo se refiere al trabajo y las instrucciones
que deben realizarse con precisidon para poder
evitar dafos o destruccion del dispositivo.

SOPORTE Y SUJECION DE VALVULAS

iPELIGRO! I I e e Las vdlvulas deben montarse de la forma mds
A Este simbolo hace referencia al trabajo y a las Eal firme posible, es decir, deben constituir puntos fijos.

instrucciones que deben ejecutarse con precision 6 Si se cumple este requisito, cualquier fuerza activa

para evitar peligros a las personas. se transmite directamente y no a través del

4 \\ oleoducto. Los manguitos roscados existentes de la

TRANSPORTE Y ALMACENAMIENTO PVC-C \ vélvula de diafragma son ideales para este
Las vdlvulas no deben estar sujetas a impactos o 2 N propdsito. La vdlvula de diafragma y la tuberia
caidas que puedan afectar la resistencia estructural \~ deben estar perfectamente alineadas para evitar
de las partes presurizadas. 0 c= que se ejerzan cargas excesivas sobre la vdalvula.

Las vdlvulas deben almacenarse en zonas con
temperaturas comprendidas entre -10 °C y 40 °C, y
no deben exponerse a la radiacién ultravioleta.

DECLARACION DE CONFORMIDAD

Disponible en el siguiente enlace: https://www.alioxis.it/
website/aliaxis-it/ DOWNLOAD/CERTIFICATI-FIP/

PED 2014-68-UE/Declaration_PED_FIP.pdf
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CONEXIONES DE AIRE COMPRIMIDO

Apertura de la

B Entrada B Entrada B -
valvula
Cierre de la
velvule Entrada A - Entrada A

Aviso sobre los racores: Utilice
Unicamente racores con rosca

cilindrica 1SO 228 para gas (BSPP).
A Se recomienda utilizar racores con
junta integrada (junta térica o
B junta de PE) o con cinta de PTFE.

No utilice roscas coénicas
macho: pueden causar
dafos o fugas.
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COEFICIENTE DE FLUJO kv100

kv100 es el caudal en litros por minuto de agua a 20 °C
que fluye a través de una vdlvula con una diferencia de
presion de 1 bar a un caudal determinado. Los valores de
kvli00 que se muestran en la tabla se calculan con la
valvula completamente abierta.

kv100 I/min 51 61
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1 Solenoide PP-FV 1

2 Compresor PA-MXDé 1

3| Diafragma de sellado EPDM, PTFE, FKM 1
, PVC-U, PVC-C,

4 Cuerpo de vdlvulas PP-H. PVDF 1

5 Tuerca de union PVC-U, PVC-C, 2
PP-H, PVDF

Conector final PVC-U, PVC-C, 2
PP-H, PVDF

7 Junta térica de sellado enchufe EPDM’ FKM 2
8 DualBlock® POM

IS PROCEDIMIENTO DE INSTALACION

UNION MEDIANTE SOLDADURA CON DISOLVENTE (PVC-
U, PVC-C

Instrucciones generales para la soldadura con
disolvente de vdlvulas y accesorios: Limpie la superficie
a unir. No deje grasa, polvo ni suciedad. Sugerimos
usar papel de lijo; en el Reino Unido recomendamos
Eco-Cleaner para este tipo de limpieza. Bisele el tubo
a un dangulo de 15/30°. Utilice unicamente adhesivos
especiales para el pegado longitudinal de tuberias de
PVC y C-PVC (por ejemplo, cemento solvente). Tras el
pegado, espere al menos 24 horas antes de redlizar la
prueba de presion.

UNION ROSCADA (PVC-U)

Instrucciones generales para el ensamblaje roscado de
valvulas y accesorios. Es fundamental evitar el uso de
cdiamo, pelusa, fibras y pinturas para lograr un sellado
hermético de la rosca. UTILICE UNICAMENTE CINTA DE
PTFE SIN SINTERIZAR.

El apriete debe realizarse a lo largo de toda la rosca.
No apriete demasiado con herramientas de apriete.
Utilice Unicamente una llave de cadena o de cinta
para evitar cortes o tensiones excesivas en el material.

UNION POR TERMOFUSION (PP-H, PVDF)

Biselar el extremo del tubo en un dangulo de 15/30°.
Asegurese de que los didmetros externos de las
tuberias cumplan con las cifras indicadas en la tabla A.
Verifique que la temperatura de la herramienta de
calentamiento cumpla con la temperatura de fusién
necesaria del material a unir (PP-PVDF 250-270 °C).
Respete los tiempos de calentamiento que se muestran
en la tabla A. No enfrie las piezas unidas con agua ni
aceite.
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CONTROLAR LA PRESION SEGUN LA PRESION DE TRABAJO
CK/CP

Presion de control minima (eje Y) en funcion de la presion de
trabajo (eje X) con diafragma de PTFE/EPDM.
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(1] INSTALACION

La vdlvula se puede instalar en cualquier orientacion y
direccion de flujo. Antes de proceder con la instalacién, siga
cuidadosamente los pasos a continuacion para garantizar
una correcta instalacion.

montaje y funcionamiento seguro.

PROCEDIMIENTO DE INSTALACION

1) Asegurese de que las tuberias que se van a conectar
estén correctamente desalineacion. Una desalineacion puede
causar tension mecdnica en el cuerpo de la valvula y las
juntas, lo que puede provocar una falla prematura o fugas.

2) Desenrosque las tuercas de unién (5) del cuerpo de la
valvula y deslicelas sobre los extremos de la tuberia.
Asegurese de que las tuercas estén orientadas
correctamente para el reensamblaje.

3) Una los conectores de los extremos (6) a la tuberia
usando el método apropiado para el material y el tipo
de conexién (por ejemplo, soldadura con disolvente,
soldadura de encaje, fusion a tope, enhebrado),
siguiendo estrictamente los procedimientos y pardmetros
recomendados para cada técnica.

4) Coloque el cuerpo de la vdlvula entre los conectores
de los extremos (6). Asegurese de que las juntas toricas
(7) estén correctamente colocadas en sus ranuras y no
estén torcidas ni desplazadas.

5) Apriete a mano las tuercas de unién (5) de manera
uniforme, luego use una Herramienta adecuada para
apretar aun mds sin aplicar un par de apriete excesivo.
Un apriete excesivo puede dafar las roscas o deformar
el cuerpo de vdlvulas.

6) Conecte el suministro de aire comprimido como se
describe en la Seccion “"Conexiones de aire comprimido”.

VERIFICACIONES FINALES
+ Verifigue que todas las
seguras y sin  fugas.

+ Redlizar una prueba de presion de
acuerdo con las especificaciones del
sistema antes de la puesta en marcha.

- Asegurese de que la vdlvula funcione sin
problemas y sin  obstruccion.

conexiones estén

/N\ MANTENIMIENTO

Todas las operaciones de desmontaje, montaje,
instalacién y mantenimiento deben ser realizadas
exclusivamente por personal cudlificado y
autorizado, de acuerdo con los procedimientos de
la empresa y la normativa aplicable.

Todas las operaciones en equipos sometidos a
presion o que contengan resortes comprimidos
deben realizarse en condiciones seguras para el
operario.
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